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Abstracted- PUB -NO: de 2 7 55 720 a 

BASIC-ABSTRACT: 



A filter tipped cigarette has the filter tip (1) made of a core (2) of curled 
plastified fibres of cellulose acetate enclosed by a layer (3) of porous filter paper. 
Third is corrugated, with the corrugations (5) extending from one end to the other of 
the filter tip, longitudinally. This is enclosed by another layer (4) of non corrugated 
porous paper. The channels are blocked at the end. 




The tip may be attached to a cigarette by a narrow ring of material, or a sle 
is longer than the tip, overlapping it^^^^s^an alternative to the corrugated paper 
cellulose acetate fibres may be use^3<::fSrhaaIS2«ide gas from the srnpke pasGo? al--. 
corrugations and diffuses througiy^e outer poroS"S^aper (4) . 
abstracted- PUB -NO : 

DE 2755720C EQUIVALENT- ABSTRACT, 

The cigarette with tobacco- smoke filter has an axial air-permeable core, round which is 
an air-permeable inner wrapping with axial grooves and ribs. This in turn is contained 
in an outer air-permeable wrapping forming with it one or more axial passages. 

The core (2) has a corrugated surface matching that of the inner wrapping [2), whi.-i. 
b'ears directly against it. At the end furthest from the tobacco, each axial passage ^5) 
in the filter is closed in the axial direction before the mouth end. 



USE/ADVANTAGE - Improved filtering effect. 
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'Cabakrauchfilter 



PatentansprUche 

Tabakrauchf ilter, gekennzeichnet durch einen sich in 
Achsrichtung erstreckcaiden iuftOurchiassigoi Kexn, eine erste Hulle 
aus luf tdurchlassigem Material um die Utoifangsdberf ISche des Kernes und 
eine zweite luf tdurchlasslgc IlQlle, die um die erste Iliille gelegt ist, und 
die weniqstens mit der zwsitcn llulle %<)cnigstens einai in Liingsrichtung 
verlaufenden Kanal begr^zt. 

2. Filter nach Anspruch 1, dadurch gckennze Lchnet,dafi jeder 
Kanal an einem Ehde geschlossen cxfer blockiert ist. 



809825/0845 



- 2 - 



2755720 



Filtcrzigarette mit elni.:in unv/ickclten Tai^aktow, das an eincm Elide lait 
Ginein Filter gc:\.'iti /^nspruch 1 oder 2 verschcn ist. 

Fiifcerzigarctte nach Anspruch 3, mit 
eineni Filter genviB Arispnich 2, bei dem das die Verschlufi- cxler Dlockie- 
ningsstellen dcs oder der Kanale a ifueiseinde Endo von Tabak ctbgewendet 
ist. 

Filterzigorette nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeich- 
n e t , daS das Filter an den Tabakstremg durch ein Ringinundstlick ange- 
schlossen ist. 

Filterzigeunette nach /mspruch 3 oder 4, dadurch gekenn ze ich- 
net, daB Tc±)akstrang und Filter durch eine Mundstiickunihullung rrtlteinan- 
der vertounden sind. 

Verfahren zur TTarstellung eines Tabakrauchf liters, gekennzeich 
net durc^>^etfugungsstellen eines luftdurchlassigen^sich in /^hsrich- 
tung erstrockenden Kernes, Ausbilden einer ersten Umwicklung aus luft* 
durchlassigem mterial um den Kern und Herstellen einer zvjeiten luf tdurch- 
liissigen LWicklung um den umwickelten Kern, vrobei die erste tftnwicklung 
v^igstens mit der zv>eiten Uhwicklung wenigstens einen in I-angsrichtung 
verlaufenden Kanal begrenzt. 

Tabakrauchfilter, gekennzeichnet durch einen sich in Achs- 
richtung erstreckenden luf tdurchlassigen Kern, eine gewellte erste Umwick- 
lung aus luftdurchlassigem Material um die Umfangscberflache des Kernes, 
und eine zweite luf tdurchlassige Umwicklung um die erste Unwicklung, die 
wenigstens mit der zweiten Unwicklung wenigstens einen in Langsrichtung 
verlaufenden Kana] Lx;qrenzt. 

Filter nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet , daB sich 
jeder Kanal nur teilweise iiber die Lange des Filters erstreckt. 
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10. Filter nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet , dafi die 
Kanale kurz vor eincm Qide des Filters enden. 

1 1 . Filter nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB einige oder alle Kanal'2 an wenigstens einer Stelle verstopft sind. 

12. Filter nach Anspruch 7 oder 10, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Kanale in einem nicht gewellten Bereich enden, der sich in lAnfangs- 
richtung xm die erste Urihiillung erstreckt, 

13. Filter nach einem oder nehrercai der Anspriiche 8 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB die erste iMiullung eine gew^llte Ober- 
f lache aufweist und um den Kern so gewickelt ist, daB die gewllte Cber- 
f liiche der zweiten iMiiillung gugeniiberliegt. 

14. Filter nach einem oder mehreren der Anspriiche 8 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet , daB die erste Umhiillung oder l^icklung 
l^llungen auf beiden Oberf lachai aufweist und in LSngsrichtung verlaufende 
Kanale sowohl mit dan Kern als auch mit der zwsiten Utnwicklung oder Um- 
hiillung begrenzt. 

15. Filter nach einem oder mehreren der Anspriiche 8 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet , daB die erste lUrwicklung oder Umhiillung 
Wellungen auf beiden Oberflachai aufweist, wobei die umwickelte Kemober- 
flache itdt der gewellten Inr^ioberf lache der ersten Utnwicklung oder On- 
hiillung iiberelnstiitint. 

16. Filter nach einem oder mehreren der Anspriiche 8 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet , difl dor Kom aus gcbundenom faserigem Mate- 
rial ixjiitcht. 

17. Filter nach einem oder mehre>xsi der An^riiche 8 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet . daB der Kern aus gewelltem Papier besteht. 

- 4 - 
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18. Filter nach einem odor mahrereii der Anspniche 8 bis 17, dadurch 
gtikennzcichnet, daB diG erstc Uinhiillving Oder Uirwicklung 
eine getxciinte Unilvallung aua govNcIlttan Papxcr ist, 

19. Filter nach einem Oder nehrercn der Anspriiche 8 bis 17, dadurch 
nekennzcichniit, daB die erste Uirhullung aus faserformiqem 
Material zusamnen mit einem in der Wamc aktivierbaren gebundenen Bestand- 
teil fiir dieses Material besteht. 

20. Filter nach einem oder melireren der Anspriiche 8 bis 19, dadurch 
gekennzeichnet, daB die auOere Umwicklung oder Umliullung 
gelocht ist. 

21. Filterzigarette mit einem umhiillten Tabakstrang, der voneinanderstofiend 
mit einem Filter nach einem oder mehreren der Anspriiche 8 bis 20 verbunden 
ist- 

22. Filterzigarette nach Anspruch 21, dadurch gekennze ichnet, 
daB die Handle korz vor dem Iitnde des Filter ondon, das vom Tabak abgcwen- 
det ist- 

23. Filterzigarette nach Anspruch 21 Oder 22, dadurch gekennzeicn- 
net, dais das Filter mit dem Tobakstremg durch ein Ringraundstiick verbun- 
den ist. 

24. Filterzigarette nach /^spruch 21 oder 22, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Tabakstrang und das Filter durch eine MundstuckumhUIlung 
miteinander verbunden sind, die die zweite l^nwicklung oder IMiullung Uber 
ihrc gesamte Uinge ungibt. 

25. FiJterj^igarettc nach einem oder mclureren dor Anspriiche 21 bis 23, dadurch 
gekennzeichnet, daB sie beim Rauchon eine Luftverdiimung des 
gcfilterten Rauches auf 5 bis 50 Vol.-% liefert. 

26. Vorfahren zur Hcrstellung eines Tabakrauchfi Iters, gekennzeich- 
) c t durch '/urvcrf Ugungstcllen eines luf tdurchlassigen sich in Achsrich- 
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tung erstrockeaiden Kernes, unwickeln dieses Kemes mit einer gevsllten 
ersten Umhullung aus luf tdvirchlassigcm Material und AuEwickeln eincs 
zveiten luftdurchliissigen UhihullungsmatBrials urn den urawickelten Kern, 
wobei die erste Unhullung wenigstcns mit der zwoiten UmhJllung in Langs- 
richtung verlaufende KanSle begrenzt. 

Verfahren nach flnspruch 26, dadurch gekennzeichnet,da6 
die erste UtnhUllung eine getrennte Urhullung aus faserigem Material ist, 
die einen in der Wame aktivierbaren Bindendttelbestandteil enthalt, dafi 
Wame aufgebracht wird und zwar vor, wahrend Oder nach deni Aufbringen der 
ersten Umhullung Oder Unwicklung auf den Ksm zur Aktivierung des Binde- 
raittelbestandteils. 
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Die Erfinduncj bozieht sich auf Tabakrauchfilter und ihre rerstellung und 
schafft ein Tabakrauchfilter, das aus einem luftdurchlassigen, in Achsrichtung 
sich erstrcckenden Kcm, einer ersten Umhiillung odcr Unwicklung aus luEtdurch- 
lassigom mtcrial um dio UniCangsoborflachc dcs Kemcs und einer zweitxm luft- 
durchlassiqen CMiullung oder Umwicklung urn die crste Umwicklung besteht, die 
wenigstens mit der zweiten Unhullung wanigstens einen sich in Langsrichtung er- 
streckenden Kanal begrenzt. Der Oder jeder Kanal ist vorzugsweise an wenigstens 
einer Stelle unterbrochen Oder blockiert, vorzugs-Msise an einem Eiide; beim An- 
bringen an eine Zigarette ist dieses zuletzt genannte Ende des Filters vorzugs- 
weise das vom Tabak abgewendete EndB. Der oder jeder Kanal v^Dist vorzugswaise 
im vEsentlichen gleichmaflige Tiefe uber seine ganze Langserstreckung auf, obwahl 
hier Abanderungen iroglich sind, beispielsweise yf^um ein Kanal sich seinem ver- 
schlossenen Ende nahert. Der Kern ist gewohnlich uber seine ganze Lange luft- 
durchlassig. 

Die erste Uniiullung oder Umwicklung kain beispielsweise ein Blatt mit profilierter, 
beispielsweise gewellter Oberflache sein, wobei dieses Blatt mit der profilierten 
CJberf lache in Richtung der zweiten Uml'.iillung oder Urrwicklung wsisend gewickelt 
wird. Die erste Umhiillung i^ieist vorzugsweise in Langsrichtung, d.h. axial ver- 
laufende VJellungen auf, welche wenigstens mit dor zweiten iMiiillung die in langs- 
richtung verlaufenden Kanale bilden, wobei jeder durch die V7ellungen der ersten 
Utnhullung gebildete Kanal an einem Dide verschlossen oder blockiert ist. Die 
erste Urhhullung kann auf beiden Oberflachen gewellt sein. In diesem Falls kann 
sie in Langsrichtung verlaufender Kanale scwchl mit dean Kern als auch mit der 
zweiten (Miullung begrenzen. Die umhullte Kemoberf lache kann dariiber hinaus mit 
der gewellten inneren Oberflache der ersten Umhiillung im fertigen Filter iiberein- 
stimnen, so daB Kanale nur zwischen der ersten und zweiten iMiullung verblelben- 

Die Erfindung schafft femer ein Verfahren zur Fferstellung eines Tabakrauchfil- 
ters, das dadurch gokennzeichnet ist, da(5 man cincn luftdurchlassigen sich in 
Achsrichtung erstreckendcn Kern vorsieht, urn den Kern eine erste Lftrfiullung aus 
luftdurchlassigem Material ausbildet und eine zweite luftdurchlassige Uhihtillung 
urn den urrihiillten Kern legt, wobei die erste Umhiillung wsnigstens mit der ztveiten 
Umhiillung wenigstens einen sich in Langsrichtung erstrcckenden Kanal begrenzt. 
Boi einer Ausfiihningsform besteht der Kern aus faserigcm toterial, beispielsweise 
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Fdidcn, vorzucjsi-Aiise gekrauseltm Fadon aus Zclluloseacetat, zusanmai rnit einem 
r>indemitt:clijostandtx!il . Dcr Kern kann vortcilhaft auch aus gewlltem Zellpapier, 
lx;isi5ioli>*v«isc dcr Handelsmarke "^Vria" bcstchcn. Die orste Umliiillung ist vor- 
zuqswcLsc ciiie cctrcnnte Umhiillung aus yewlltx^ Pcqoicr cxler fnserigem Material, 
lx!ispiGlL'VA2isa Fdden, vorzugs'.'Aiise gc}'xauscltx;n Fadcn aus Zellulosoacetat, zusam- 
mcn niit cincin in dur Vfdmc ahtivierbaren Bindanittelbestandtcil. In letztcran 
Falle wird Warmc ^/or, vrahrend Oder nach dem Aufbringen der ersten IMiiillung auf 
dem Kern aufgebracht, um die Bindemittell^estandteile 2u aktivioren, worauf man 
nach der Aktivierung der Bindemittelbestandteile die Mordnung kiihlt, so daB die 
Fasem odur Faden mitxiinander verbunden worden. 

Der Oder die Kanale konnen durch Einsetzen eincs Stopfenmterials, beispiels- 
weise Polyvinylacetat, gefullt ndt Kalziuirikarbonat, verschlossen werden, vorzugs- 
vieise ist jedoch die erste Unhiillung xm ihren Umfang ulxu: einen Oder nehrere 
Bereiche, gewohnlich an einem EJide nicht gewellt, 

Ein Filter gemafi der vorliegenden Erfindung kann an eine Zigarette durch einen 
Ringraundstifck cingcschlosscai warden, d.h, einen schinalen Streifon aus Bapior, der 
nur iibor die vDreinanderstoflenden linden von Tabakstrang und Filter geklebt wird. 
In diesem Falle liegt die zweite IMiullung frei. In anderen Fallen konnen Zigaret- 
te und Filter durch einen Mundst\k:kbelag miteinander verbunden vgerden, welcher 
die zv^ite iMiUllung uber ihre ganze Lange umgibt* 

Es hat sich herausgestellt, dsiB Filter g^naB der Erfindung sehr wirkungsvoll bei 
der Entfemung von Kohlenmcnoxyd aus Tabakrauch sJjid, wobei sich eine merklicha 
Verbesserung gegeniiber dem Verhalten iiblicher beliif teter Filter ergibt. Der IlDcha- 
nisnus der Kohlenmono^daitfemung besteht wohl in der Diffusion dieses Gases 
durch die zweite Uhiiullung aus dem Rauch in dem Lcingskanal Oder in den liingskana- 
len. 

Die Wirkungi;wcisc dcs Filters beim Entfcmen vai Kohltffunoiioxyd aus Tabakrauch 
wird durch cine Vielzahl vcn Faktonen beeinfluQtp c inschliefilich der Durchlassig- 
keit dcs Kernes und insbcsor^rc dcrjcnigen der x\:cn UrthQlIung oder derjenigen 
der zweiten Iftiiiullung und dcs mit ihr kcnbiniertc .mdstlickbelagesr vcnn letz - 
terer vorhanden ist. Die Wirksairteit der Rohlenm /dentfemung steigert sich 
mit steigcmdcni Druckabfall des f^mes und mit 6.l ^inahme (bis zu einem gcwis- 
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sen Wart) in der Durchlassigkeit der zv^iten lAnliullunq odor der korbinierten 
auBer€»n Urrtiullungen. Scxnit ist ein vergleichswcise kleiner Druckabfall im Kern 
zu bevorzugen, d.h. durch Einbau eines Tews mit Jiiedrigem Fadmdenier und/oder 
Fasermaterial (beisi)ielsweise Papier), das feino Fasem enthalt. Ein geeigneter 
gebundener Zelluloseacctat-Fasertcf^rt^em wist beispielsifteise ein Faserdenier 
vcn 1,6 und ein Totaldenicr von 38 auf, ol>viDhl betrachtliche Abweichungen von 
diesen Worten moglich sind. Die Luftdurchlassigkeit der zveiten Utrhlillung oder 
der konbinierten aufieren umhullungen, beispielsi\'eise bei Urnhullung plus Mund- 
stOckbelag, fuhrt zu einer lAiftverdunnung des aus dem Filter abgesaugten Raixrhes, 
weil Luft durch die auBere Urrfiiillung cxier die auBeren Umhiillungen in die Kanale 
und iranchnial bis in den Kern gesaugt wird. Diese Durchlassigkeit ist in jedem 
Falle zu bevorzugen, da sie zu einer Luftverdunnung des gefilterten Rauches bis 
zu 5 bis 50, beispielsvc^ise 5 bis 30 Vol.-% und vorzugsweise 10 bis 30, bei- 
spielsweise 10 bis 15 Vol.-% fuhrt- 

Filter gemaS der Erf indung kcnnen auch wirksam sein in der Zuriickhaltung von 
Nikotin und des gesanten Festkorperrraterials, was sich steuem lafit durch Aus- 
vjahl der ersten iMiiillung und der Luftdurchlassigkeit der zweiten IMiullung und 
der Luftdurchlassigkeit der zweiten Urahiillung oder konbinierten auBerai iMiUllun- 
gen. Bei der Auswohl der zvreiten Uirhullung sollte man darauf achten, wie das 
fertige Filter an der Zigarette befe^tigt wird. ^fenn ein vollstandiger Mundstuck- 
belag verwendet v/ird, dann braucht die auBere iMiiilliing nicht rvehr durchlassig 
zu sein, am ein ahnliches Resultat zu erreichen als wenn das Filter nur mit 
einem Ringmundstikrk befestigt wird, Eine gelochte auBere Umhiillung aus undurch- 
lassigem oder gering durchlassigem ^^aterial, im Gegensatz zu elnem Material, das 
als solches angemessen durchlassig ist, kann fur die Vervendung im Zusanmenhang 
mit RinganschluB geeignet sein, ist jedoch im allgemeinen geringer brauchbor, 
wenn ein vollstandiger ^tundstik:kbelag Verwendung findet. Die Erf Indung soil iia 
folgenden beispielsv^iise anhand der Zeichnungen naher crlautert \«srdcn« 

Die Zeiclinungen zcigcn in 

Fig. 1 eine perspektivische , teilweise aufgebrochen 

wiedergegeboie tosicht eines Filters gemaB der 
Erf indung; 

- 9 - 
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Fig. 2 und 3 Teilschnitte zur Wiedergabe eines Filters nach 
Fig, 1 bei der Befestigung an oinarZigarette 
dutch ein Ringmundstijck bzw, einen vollstandioen 
Mundstiickbelag; und in 

Fig, 4 und 5 jeweils Verfahren und Votrrichtimgen zur Herstellung 
erfindungsgeniLifier Filter. 

Das in Fig. 1 wiedergegebene Filter 1 entholt einen Kern 2 aus gekrauselten 
Zelluloseacebatfaden. Diese sind miteinander an ihren Beriihrungsstellen durch 
einen losungsmittel-Plastifikator, beispielstjeise Triacetin verbunden. Uranittel- 
bar urn den Kern 2 ist eine Utrhullung 3 aus luftdurchlassigem Filterpapier gelegt, 
die in Longsrichtung iiber ihre gesamte Longe bis auf einen Uhifangsteil 6 an einem 
Ende 7 gewellt ist. Die Kemdberf llichG stinmt mtt dm Wfellungen in der IMiullung 3 
iiberein. Die Uhhiillung 3 Jcann stattdessen auch aus gebundeien ZelluloseacetatfSdGsn 
bestehoi. UhmitteUaar iiber der Utnhiillung 3 beflndet sich unter Dildung von KanS- 
len 5 mit den Vtellungen eine ungewellte Utahullung aus luftdurchlassigem Papier 4. 
Der Kern 2 und die Uhihullungm 3 und 4 erstrecken sich iiber die gesamte Lange 
des Filters 1. Die AbstSnde zwischen den den Kern 2 bildendai FMen stellen des- 
sen Luf tdurchlassigkeit sicher. Ist das Filter am Dide 8 an einer Zigarette be- 
festigt, dann tritt etuBs vom Rauch unmittelbar in den Kern 2 ein und gelangt zum 
aide des Filters 7, wdbei er durch den Kcntakt mit doi den Kern bildenden Faden 
gefiltert wird. Rauch tritt zusaninai mit der durch die chirchlassige UWiiillung 4 
eingesaugten Verdiinnungsluft auch in die Kanale 5 bis zu dan ungewellten Tell 6 
ein und der verdimnte Rauch gelangt dann in den Kern 2, nachdem er durch das ge- 
wBllte Papier 3 gestront ist, und tritt aus dem Filter am Bide 7 aus. Dieser Rauch 
ist sonit scwchl durch die UnWillung 3 als auch durch den Kern 2 gefiltert. Der 
Anteil des Rauches, der unmittelbar in den Filterkem 2 eintritt und derjeiige, 
dir nach dem Passieren des gewelltm FiltenmWillungsmaterials 3 eintritt, verden 
d uxh Faktoren bestiirmt, beispielsweise die Dichte der Packung der FSden des Ker- 
nes 2, die Luftdurchlassigkeit der geweUten IJWiiaiung 3 und die entsprechenden 
/ ireiche der Ehdfiache von Rem 2 und der Oberflache, einschlieBlich der Vtellungen, 
X Uhhtillung 3. Es kann davcn ausgegangen warden, dafi CX> aus dem Rauch in den 
malen 5 nach auBei durch die Unhullung 4 diffundiert. 
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Die Wolluncjun in dcr Uniiullung 3 tsind vortcilhaft so <jcJwaJilt, cLifl ca. 25 Wellun- 
cjon auC 25 niu Lrciffeii, 

Fig. 2 und 3 der Zeiclinungcn zeigen ein Filter nach Fig. 1 bofestigt an dein mit 
8 in Fig. 1 bczeichncten Kndo an einer Zigarettc durch ein ringfomiges AnschluB- 
Gleinent (Fig. 2) bzv/. einen vollcn Mundstiickbclag (Fig. 3) . VJie man aus Fig. 2 
erkennt wird das Ringmundstuck mit Hilfe aines engen Streifens aus Ilundstuck- 
papier 5 hergestellt, welches sich urn die Verblndungss telle zwischcjn Filter 52 
und Tcibalistxang 54 erstreckt und dabei das Filterpapier 56 und die zvieite Unhiil- 
lung 50 des Filters nur iiber eine kurze Lange an den voreincinderstoBenden Enden 
iiberlappt. In Fig. 3 erstreckt sich der iibliche :iundstik;kbelag 60 iiber die voile 
Llinge dcs FiltereLementes und eine zi-jeite Umhiillung 53 und iiberlappt teilioeise 
das Zigarettenpapier 56. 

Fig, 4 zeigt eine vereinfachte scheratische Darstellung zur ErlMuterung eines 
Verf ahrens und einer Vorrichtung zur Ilerstellung von Filtem nach Fig. 1 . Eine 
bekannte Vorrichtung 20 fuhrt ein To^/ aus gekrauseltan plastifizierten Faden 21 
aus ZolluloseacGtat zu einem Cerat 22. 



Vcxi einer Spule 26 tritt ein Streifen 27 aus Filterpapier in eine Vorrichtung 30, 
in we Ichor es zwischen iiber den Utnfang mit Rippai versehenen Rollen gepr^igt wird, 
so daB uber die Breite des Streifens liingen eng benachbarter sich in Langsrich- 
tung erstreckender Rillen und Rippen entstehen, die in liingsrichtung durch kurze 
nicht gepragte Boreiche getrennt sind. Eine Fiihrung 34 richtet den Streifen 27 
derart, daB er nach dem Ixiuf iiber die Rolle 35 in das Gerat 32 eintritt und dart 
urn das Tow 21 gevdckelt wird, vjobei seine einander gegenuberliegenden Langskanten 
stunpf voroinander stoBen. Eine Spule 36 liefert einen Streifen 27 aus AbschluB- 
wickeli:>apier zu cincr Vorrichtung 40, die auf cs Querlinien aus Klebstoff in 
solchen Stellen auf den Streifen 37 aufbrir^t, daB beim Zusaimentreffen der Strei- 
fen 27 und 37 iiTi Gerat 22 die Linien aus Klcibstoffmaterial auf nicht gepragte 
nercichc des Stxcifcns 27 trcffen, die an einem Qide des fcrtigen Filter liegen, 
beispielsvjuise bei 6, 7 nach Fig. 1. Die Unliiillungen werdcn sonit klebend am Elide 
7 der orzougtcn Filter befestigt. Eine Fiihrung 41 richtet den Streifen 37 so aus, 
dafl er in der Vorrichtung 22 niit seinon gegeniiberliegenden Tiingskantm, von denen 
cine durch den Applikator 42 mit einer Klebmittellinie versehen wird, uberlappt. 
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Das Kletoittel dient dazu, den Streifen 37 urn den Stxeifen 27 und das darin be- 
findliche Tow 21 niit Hilfe eines haftendeai Uberlappenden Langssaunes zu halten, 
wobei das Kletedttel im Saum durch eine Ifeizvorrichtung 43 in bekannter Ifeise 
getrocknet wird. 

Scmit entsteht ein );ontinuierlicher Stxaiig 44, Dieser leiuft zu eincm Abschneider 
45, der ihn in Langm 46 zertraint, die jewoils ein Vielf aches der Longe des 
fertigen Filters (vgl. Fig. 1) sind, TOlches an einer Zigarette oder einem ande- 
ren zu rauchcnden Oegenstand befestigt vjerden soil. Man erkennt# dafl viele Iteile 
Oder Einzelheitei, die in der Vorrichtung nach Fig. 4 Vcrvjcndung finden, aus 
Griinden der einfachoren Darstellung weggelassei sind, jedoch sind dicse Tfeile 
sclhstverstiindlich als solche bekannt. 

Fig. 5 zeigt eine voroinfachte sch^natische Darstellung zur Wiedergabe des Ver- 
fahrens und einer Vorrichtung zur Herstellung vcn Filtem nach Fig. 1 , vrabei je- 
doch die gew-llte [ftnhullung aus gebundenen Zelluloseacctatfadm besteht. 

Eine bcP.annte Vorrichtung 74 liefert ein Tow aus gekrauselten plastif izierten 
Faden 75 aus Zelluloseacetat zu einer Einrichtung 76. In dieser verden sie von 
einem Streifen aus gevrellten Zelluloseacetat, der mit 77 bezeichnet ist, einge- 
hiillt* Der Streifen 77 entsteht durch Zufiihren eines Itawes aus gekrauselten 
plastif izierten FMdeai 78 zu einem Dampfblock 79 und dann zu erwarmben gerillten 
Walzen 80 mit kurzai in L5ngsrichtung im Abstand bef indlichm nicht pragendai 
Etereichen. Eine einstellbare FOhrung 81 sbellt den Streifen 77 ein, bevor er in 
die Vorrichtung 76 eintritt, so daB er in letzterer in LSngsrlchtung zur CJhhUl- 
lung des TOws 75 gewickelt wird, wici die entgegengesetzten Eiiden des Streifens 
77 voreinanderstoflcn. 

Vcn einer Spule 82 tritt ein Streifen 83 aus luf tdurchlassigon Papier in eine 
Klebstoffaufbringvorrichtung 84 ein, welche auf den Streifen Querlinicn aus 
Klobstof f in solclxm Stollen auf dom Streifen 83 aufbringt, dafl beim Zusanrontref- 
fcn der Streifen 83 und 77 in der Vorrichtung 76 die Klehniittelstrcifen auf unge- 
pragte Bereiche des Streifens 77 treffen. Die Kldaraittelvorrichtung 84 bringt 
auBerdem Kletmittel so auf , daB beim Eintritt des Streifens 82 :ln die Vorrichtung 
76 und Unhiillen der Faden 75 und des Streifens 77 die sich iftr -:..appenden Kanten 
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des Papicrstreifens 83 durch eina Ifcizvorrichtung 05 in Ijekannter Vvteisc miteinan- 
der verbundcn wrden. Einc; Fuhrmg 36 richtet den Streifen 83 richtig aus, 

Sonit wird ein kontinuicrlicher Stxang 87 liergestx^llt, der zu einer ;\bschneide- 
vorrichtung 83 lauft, \velcliG ihn in riingen 89 zerscrinaidGt, die jevieils ein Viel- 
faches dcr Liinge des fcrtigen Filters haben, das an einen Pvauchartitel anzubrin- 
gcn ist. 

Fiir die Ilcrstcllung vcn Filtcm gertuB dor Erfindung geeigncte Maberialien sind 
als KGmrriaterial Ta,iG van fadenfomiigen Zellulosoacetat, beispielsueiso mit 
Faden im Borcich von 1.6 bis 3,5 denier tind als zu wellendcs Filternaterial 
ein Papier mit eincn Grundgcwicht von 60 bis 180 g/n^ und einer Fiuftdurchlassig- 
kcit zwischen 30 Litem pro Minute genesscn in eincm Dereich von 10 qm* unter 
einom Druck vcn 100 irm Wassersaule. Dcr dem Tabakrauch ausgesetzte Dereich der 
gewellten Urrhiillung kann zv/ischen IB und 28 nm' pro Millimeter Lange des Filters 
liegen, ^tan kann auch andere Material ien als Papier ven-jenden, beispiclsweise 
nicht vorwebte TucIyc odor Gebilde aus Fasem, vcbei ran vielrehr aus por5sai 
Kunststoffen und Kunststoffschaume als Filtenraterial verv-endet und ein Bcuid aus 
gcjbundenen gckrausolten Zelluloseacetatfasem ist tats!ichlich das gegenwartig 
bevorzugto Aitemativnatcrial* Vk*xm cs insbcsondere urn die Elitfemung von 00 gehtr 
sind die Filter gcnuB der Erfindung vorzugswoise wenigstens 25 nm lang. Die ge- 
eignete Durchlassigkeit des zweiten Filters wurde oben bereits ervahnt. Die nune- 
rischen erwahnten Werte sind lediglich beispielsweise und nicht kritisch. 

Die folgende besondere Besclircibung bezielit sich auf eine Anzahl besonderer Fil- 
ter gcnviB der Erfindung, die hcrgestellt und auf im Handel erhaltlichen Zigaretten 
erprobt vwrden sind, Es handelt sich jedoch nur urn reine Ausfuhrungsbeispiele. 
In den Beispielen wurdon die Filter alle auf den gleichm im Flandcl erhaltlichen 
King-Size-Zigarettm erprobt. Alle Filter dieser Beispielc oitsprachen dem Bel- 
spiel nach Fig. 1, vfdbci die erste Urrfiiillung einm ungeujolltcn AbscJinitt von 3 nm 
luiicp on cincni liTde uik3 \\tollungen im Amumfl vai 25 WelliuKjon pro 25 irm aufwicscn# 
die sich von dioscm Dereich zum antiercn liide crstrecktcn. Die Filter hattcn den 
xiblich^ Durchm&sser von 8 nm. 

Die Filter nach dm P^ispielen 1 k s 9 wurden nach dem Prinzip nach Fig. 4 herge- 
stellt, wobei cs sich bei der ers'rn gevgellten iMoillung urn Papier handelte. Die 
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Filter nach den Beispielen 1 bis 7 wurden auf die Zigarette mit llilfe des Ring- 
ntmdstlickes nach Fig. 2 befestigt. Die Filter nach den Beispielen 8 und 9 vnuden 
mit einem vollen Mundstiickbelag nach Fig. 3 befestigt. Der voile MundstUckbelag 
fur das Filter nach Beispiel 8 hatte eino Luftdurchiassigteit (vgl. nachstehend) 
v»i 20 X 10» und der Filterbelag fur das Filter nach Beispiel 9 eine Luftdurch- 
lassigkeit von 2 x 10*. 

Die Filter nach den Beispielen 10 und 11 «unfa» nach Fig. 5 hergesteUt, «cbei 
die erste gewellte iWiiillung aus gebundenen Zelluloseaoetatfaden bestand. 

in den Beispielen 5 und 7 wurden die Filter an der Zigarette dem ge«llt« 
Ehde der ersben UAiilhrng in Richtung zum Raucher und dan unge«ellten in 
Richtung zum ia>ak befestigt. Bel den verbleibenden Beispielen v«r die Qrientie- 
rung der Filter umgekehrt, «obei das ^lite Bide der ersten atfuUlung in ^ 
tung des -tebaks und das ungevellte a,de in Richtung des Rauchers wies. 

Die Mundstiicteigaretten burden durch Rauchen auf einer nonml« Rauchmschlne 
mit Standardziigen von 35 nd von 2 Sekunden Dauer pro Minute get^tet. In jedem 
Falle betrug die Einsetztiefe des Piltemndstiicks in die teschine 3 tm War 
ein Ring««,dstiick ven«„det, dam hatte dies 8 m Bteite, ^i 4 m den T^- 
Strang und die anderen 4 on das Filter iibenfeckten. Einzelheiten der verschiede- 
nen geprOften Filter und der erhaltenen Rc^sultote slnd in der l^lie aufgefiihrt 
Zur V^llsta^gung der Iferte i„ der O^lle 1st auf f olgendes noch hi„zu«eise.; = 

^ jedem Falle bestand der Kem des Filters aus gebundenen 
gekrauseltm ZeUuloBeacetatfSden; die ersten und 2«eiten 
Zahlen in jedem Fall zeigen das Padendenier an und das ge- 
samte Denier nal lO->, d.h. 1.6/38 bdeutet ein E^dendenier 
von 1.6 und ein Gesamtdenier von 38 x 10*. 

1. UnhUllu,.g: papier A vcr«ndet als Uhttillung fUr alle Dcispiele 1 bis 9 

hatte eine I*iftdurchiassigkelt (vgl. unten) vor dem Pragen 
von 14 X 10». IWrOUungen B und C, venendet in den Bei- 
spielen 10 und 11 bestanden aus gebundenen gekrauselten 
Zelluloseaxetatfaden; B hatte ein Fadendenier von 3 und 
ein Gesamtdenier von 29 x 10» und C ein Fadendenier vm 
1.6 und ein Gesamtdenier von 33 x 10». 
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2. lArihullung: Die ziKjite UnhuJlunrj v.ar in jocleni Falle glattes Papier 

mit Jcr unten nncrecicbcaien LufUlurchlussigkcit. 
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Luftdurchliissigkeiti 



TPM-Vcrringcrung: 



Alle Luftdurchlassigkeiten wurden in Potts-Ein- 
heiten gcncssen, d.h. in Volumina in ml, die pro 
Minute cine 10 cm groBG FlcicJxi aus dem Jlaterial 
unter einein Dnick von 10 cm Vtassersaule passieren. 

Dies ist die Vorringerung dor gcsamten Festkorper- 
nasse frci von Nikotin und Wasser. 



l-lan erkennt aus den in der Tabelle angogebenen Rcsultaten, daB die gepruften 
Filter eine heivorxagonde Beseitigung von Nikotin und Gesamtkleinmaterialinasse 
Ixefem und auflerdar, eine gute liitfetnung ccn CO. Im Vergleich dazu liefem 
iibliche beliiftete Filter mlt einer gel«:hten aufleren IMaullung aus undurchlassi- 
gem Material bei Priifung in der gleichen Iteise ois^ CO-Elitfemung Squivalent nur 
dem Ausmafl der mftverdunnung, d.h. 5 Vol.-% Luftverdunnungsf ilter ergaben nur 
5% CX>-Ehtfeniung, ein 10%-Verdunnungsf ilter eine Qitfemung von 10% CO usw 
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